BT-2

o Anspruchsvolle Anwendungen brauchen leistungsfahige Anlagen
o Erodierflissigkeit “WASSER” oder fur héhere Leistung “WITOL-BT”
o Bohrungen mit Elektroden von & 0,2 bis 4 mm in:

Hartmetall mit optionaler C-Box
geharteten Stahl
VA-Stahl
Kupfer
Messing
Aluminium
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MADRA BT-2

Technische Daten BT-2
Tisch-Aufspannflache 600 x 300 mm
Koordinatenweg X 350 mm
Koordinatenweg Y 250 mm
Verstellbereich W-Achse (Motor) 200 mm
servogesteuerte Erodierachse Z 340 mm
Digitalanzeige X-Y-Z Achse
Elektrodenlange 400 mm
max. Werkstlckgewicht 300 kg
max. Werkstickhdhe 350 mm
Betriebsdruck 6 bar
Anschlussleistung 3,5 kVA
Gewicht der Anlage 700 kg
Spritzschutzhéhe 425 mm

e Generatorparameter kdnnen nach
Technologie oder frei wahlbar
eingestellt werden

¢ Impulsgenerator ist im Anlagenunterbau
integriert
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o Wegmess-System mit Glasmalistaben

¢ Tiefenabschaltung programmierbar Behalter

«4-300—p

<4-250—p

Optionen:

Booster bis 6 mm

C-Box fur Hartmetallbearbeitung
Erhéhung der Rachenweite
Llnette fr dinne Elektroden
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Rundtische

Filteraggregat TFA-200-1
sorgt fur sauberes Medium
(wichtig fur kleine Elektroden)
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